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MOLE DIAMANTATE e CBN
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WOODLINE

PRODOTTI STANDARD

Mole diamantate (colore giallo) e Cbn (colore rosso) in agglomerante resinoide sviluppate per
fabbricanti e affilatori di utensili in metallo duro e acciai impiegati nel mercato del legno e suoi

derivati.

Asportazione per passata e Rugosita
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Rotazione della mola in g/min (x 1000)
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MOLE SERIE 500/550

Particolarmente indicate su seghe circolari ad alto numero di denti, ove il passo e I'angolo d’entrata sono piccoli.
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MOLE PER COLTELLI LINEARI
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MOLE PER SEGHE CIRCOLARI HSS
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MOLE SERIE 700

Indicate per impiego su affilatrici automatiche.
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MOLE SERIE 900 Indicate per I'affilatura di “fingers”
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DISCHI DA TAGLIO PER METALLO DURO e HSS
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